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1. UYGULAMA ALANI VE ARALIGI

Bu program ilgili standartlara gére kaynak¢r ve kaynak operatorii belgelendirme sinavi igin temel
gereklilikleri, yeterlilik alanini, smav kosullarini, kabul sartlarin1 ve sertifikasyon esaslarini
belirlemektedir.

2. BILGI VE BECERININ SINANMASI VE DEGERLENDIRILMESI, SORUMLU KiSiLER
Kaynake1 ve kaynak operatorii sinavlart uygulamali sinav olarak yapilir.

Kaynak¢1 ve Operator Personel Belgelendirmeden sorumlu kisilerin listesi, LS.8.01.08 Personel
Belgelendirme Hizmetlerinde Yetkili Personel Listesinde verilmistir.

Kaynake¢1 ve Operator Sinavinda gorev yapacak kisiler Personel Belgelendirme Y 6neticisi tarafindan
Personel Belgelendirme Gorevlendirme/Atama formu (FR.18.01.02) ile belirlenir.

3. KAYNAK YONTEMLERI

-Ortiilii elektrot ile elektrik ark kaynag:
-Oksi-asetilen kaynagi

-Tig kaynag1 — Argon Kaynagi

- Gazalt1 Kaynak Yontemleri (MAG,MIG)
- Tozalt1 Kaynagi

- Ozlii Tel Metal Ark Kaynag

- Plazma Kaynag1 vb.

4. REFERANSLAR

Kaynakg1 ve operator sinav uygulamalar1 ve degerlendirmeleri ile ilgili standartlar asagidadir.

TS EN ISO 9606-1, API 1104, ASME Section IX Boiler and Pressure Vessels Code, AWS D 1.1,
AWS D 1.5, TS EN ISO 9606-2, TS 6868-3 EN ISO 9606-3, TS EN ISO 14732, TS EN ISO 5817,
TS EN ISO 17637, TS EN ISO 5173, TS EN ISO 17636, TS EN ISO 9017, TS EN ISO 10675-1, TS
EN ISO 23279, TS EN ISO 23278, TS EN ISO 23277, 97/23 AT Basingli Ekipmanlar Y 6netmeligi

Kaynake1 ve Operator Test Prosediirii — TPR-04 , TPR-04/1-8

Tim ilgili standartlarin ve prosediirlerin gegerli revizyonlarma gore sinav uygulamalart ve
degerlendirmeleri yapilir.

5. SINAV ON KOSULLARI

Sinava girecek kisilerde sinava girebilmesi i¢in aranan 6n kosullari1 sunlardir (Bu kosullar
FR.18.01.01 Kaynak¢1 ve Operator Bagvuru Formunda sorgulanmaktadir.):

- 18 yasinda veya 18 yasindan biiyiik olmali.

- Okur-yazar olmali.

- Fiziksel engeli olmamali.
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6. KAYNAKCILARIN ve OPERATORLERIN SINIFLANDIRILMASI

Kaynak¢t ve Operatér smavinin amaci, kaynakeilarin ve operatorlerin ilgili standartlara gore
hazirlanmis olan Kaynak Prosediirii Sartnamesi (WPS veya pWPS) uygun sartlarda malzemelerin
uygun pozisyonlarda kaynaklar1 yapabileceklerinin kanitlanmasidir.

Kaynakgilar ve operatorler asagida belirtilen sekilde kalifiye edilir.

Kaynakgilar ve operatorler, ilgili standartlarda belirtilen 6lgiilerde hazirlanmis sinav pargalarinin yine
standartlarda tanimlandig1 sekilde hazirlanmis bir Kaynak Prosediirii Sartnamesi (WPS veya pWPS)
uygun bir sekilde pozisyon, malzeme kalitesi, elektrot, akim, et kalinligi, ¢ap vb. parametreler
dikkate alinarak sinav yapilmasi sonucu yapilacak tahribatsiz muayene ve/veya tahribatlh testlerden
standartlara gore basarili olmas1 durumunda belgelendirilirler.

6.1.1 Yeterlilik Siniflar1

Yukarida belirtildigi sekilde testi basariyla gecen kaynaket asagida siralanan ana degiskenler siniflari
icinde kalifiye olur. Bunlarin herhangi birinde bir degisiklik olmasi1 kaynak¢min yeni yontemle
yeniden sinav olmasini gerektirir.

Ana degiskenler sunlardir:

Bir kaynak yonteminden diger bir kaynak yontemine veya kaynak yontemleri kombinasyonuna gegis
oldugu zaman.

Standartlarda 6ngoriilen et kalinlik ve/veya Cap araliginin degistigi,

Malzeme kalitesi degisikligi olmas1 durumlarinda kaynake1 sinavi da degisir.

Kaynak operatorleri i¢in kaynak makinasi degisimi.

7. GENEL SINAV SARTLARI

Kaynake¢1 ve Operator Belgelendirme Sinavi, Kaynak¢i ve Operatdr Test Prosediiriine (TPR-04,
TPR-04/1-8) ve ilgili standart sartlarina uygun olarak yapilir.

Kaynakg¢1 ve Operator Belgelendirme Sinavi sirasinda tiim bilgi ve kontroller FR.18.01.03 nolu
Kaynakg1 ve Operator Belgelendirme Test Kayit ve Kontrol Formuna uygun olarak kaydedilir ve
takip edilir.

Sinav parcasinin boyutlar1 standartlara uygun olarak ve PGM Numune hazirlama talimatina
(TA.18.01.05) uygun olarak hazirlanir /kontrol edilir.

[lave malzemeler, s6z konusu kaynak yéntem ve pozisyonlarina uygun olmalidr.

Esas metal, ilave metal ve diger yardimci malzemeler standartlara veya imalatta kullanilan
kosullarla uyumlu olmalidir.

Parcanin kaynak agiz geometrisi ve kaynak parametrelerinin yeterlilik sinavi i¢in kullanilan
malzeme kalinlig1 ve kaynak yontemi gercege en uygun olacak sekilde secilerek, kaynak¢inin ve
operatoriin kaynak yonteminin belirtilen ayrintilarini izlemesi saglanir.
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Kaynak¢i ve Operator Belgelendirme Smavi, PGM-KT-01/02/.../20 Kaynak Prosediirii
Sartnamesi’nde (WPS veya pWPS) belirtildigi gibi imalatta kullanilacak kaynak ydntemi,
donanimi ve iiretim kosullaria uygun yapilir.

Kaynakgei testi i¢in varsa test talep eden kurulusun imalatta kullandigi TS EN 17020 ye gore
akredite olmus A Tipi Muayene kurulusundan onayli WPS’ler de kullanilabilir.

Kaynak¢1 ve Operatdr Belgelendirme Sinavinin hangi prosediire uygun yapildigi kayit altina
aliacaktir.(FR.18.01.03)

Sinav baglamadan 6nce, aday kaynak oncesi kaynak techizatinin yaninda hazir bulunur.
Sinav pargalari, sinav yapan ve adayin kontroliinde PGM Kaynak Miihendisi nezaretinde sinav
oncesi kodlanir. Parca tizerinde asagida bilgiler bulunur.

- Belgelendirme Talep No

- Test Tarihi

- PGM Miihrii

Sinav parcasinin kaynagi i¢in gerekli siire, liretim aninda gerekli olan siireye esit olarak taninir.

Kaynakgilar ve operatorler sinavi gectikleri takdirde, ayn1 sekilde testteki kaynak teknigi ve hizlari
ile imalat ve montaj kaynaklarini1 da yapar.

Kaynak¢inin ve operatdriin kapak pasosu hari¢ diger pasolardaki kiiclik hatalari taglayarak veya
imalatta kullanilan baska herhangi bir yontemle diizeltmesine izin verilir. Bunun i¢in, sinavi yapanin
onay1 olmalidir.

8. SINAVIN GECERLILiGi

Sinav parcalarinda tespit edilebilen hatalar, ilgili standart hata siniflandirma yontemlerine gore
muayene edilecektir.

9. SINAVIN TEKRARLANMASI
Ilgili standarttaki kurallar gegerli olacaktir.

Eger hata kaynakg¢idan ve operatdrden degil de malzemeden veya baska olagan dis1 bir sebepten
kaynaklantyor ise kaynak¢iya ve operatore sinav sartlarini saglamasi i¢in bir parga daha verilir.

Eger olusan hata kaynak¢inin ve operatoriin yetersizliginden kaynaklaniyorsa tekrar bir sinav pargasi
verilmez. Test basarisiz sayilir.

10. DEGERLENDIRME VE BELGELENDIRME

Uygulamali sinav 6n degerlendirmesi, sinav yapan PGM Kaynak Miihendisi tarafindan yapilir.
Uygulamali sinav sonuglar ilgili standarda gore degerlendirilir.

Uygulamali sinav sonrasi ilgili standarda gore yapilmasi gereken testler i¢in sinav pargalar1 Test
Kayit ve Kontrol Formu (FR.18.01.03) ile birlikte PGM-Belgelendirme sorumlusuna teslim edilir.
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Ilgili Standard sartlarina uygun olarak gerekli tahribatli ve/veya tahribatsiz testler yaptirilarak PGM
Personel Belgelendirme Sorumlu Miihendisleri tarafindan degerlendirilir.

Tahribatl testler i¢in test numuneleri PGM Tahribatl test numune hazirlama talimatina uygun olarak
hazirlanir. (TA.18.01.06)

Adayin belgeyi almaya hak kazanip kazanmamasi ile ilgili karar Belgelendirme Komitesi tarafindan
verilir. Belgelendirme komitesi Degerlendiren -Kontrol Eden-Onaylayan olarak bir kisiden olusur ve
Kaynake1 ve Operator Belgelendirme sinavini yapan kisiden farkl bir kisidir.

FR.18.01.03 nolu Kaynak¢1 ve Operator Belgelendirme Test Kayit ve Kontrol Formu onaylanarak
ilgili karar kayzt altina alinir.

Kaynake1 ve Operator Sertifikalart PGM Belgelendirme Y 6neticisi veya Teknik Yonetici tarafindan
onaylanir.

Kaynake1 ve Operator Sertifikalari:

SE.7.05.06  Kaynakg1 ve Operator Sertifikast ( ASME, AWS Standartlari igin)

SE.7.05.08  Kaynake Sertifikas1 (TS EN ISO 9606-1 ,TS EN ISO 9606-2, TS 6868-3 EN ISO
9606-3 Standartlar i¢in)

SE.7.05.09  Kaynak Operator Sertifikasi ( API Standardi i¢in)

SE.7.05.10  Kaynakgi Sertifikas: ( API 1104 Standardi i¢in)

SE.7.05.12  Kaynakg¢i Sertifikast ( AWS D.1.1 Standardi igin)

SE.7.05.13  Kaynakg¢i Sertifikast ( AWS D.1.6 Standardi igin)

SE.7.05.14  Kaynakg Sertifikasi ( TS EN ISO 9606-1 Standardi igin)

SE.7.05.15  Kaynak Operator Sertifikasi ( TS EN ISO 14732 Standardi i¢in)

SE.7.05.16  Kaynakg1 Sertifikasi ( 97/23 AT Basingli Ekipman Yonetmeligi i¢in)

11. DIGER KOSULLAR
Asagida belirtilen bilgiler TPR.04 Kaynak¢1 ve Operator Test Prosediiriinde tanimlanmustir.

- Belgelerin Teslimi

- Belgenin Kaybedilmesi

- Yeterlilik Belgesinin Gegerlilik Siiresi
- Yeniden Belgelendirme

- Belge Iptali, Talimata Aykir1 Hareket
- Itiraz ve Sikayetler
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